NAPRAWY WEWNATRZUSTNE UZUPE£NIEN POSREDNICH NA PODBUDOWIE Z METALU
(szlachetnego i nieszlachetnego) nie obejmujace tkanki zeba
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. Zmatowic¢ powierzchnig
taczenia wierttem
diamentowym z grubo-
ziarnistym nasypem.
Sptukac i osuszyc.

. Natozy¢ GRADIA PLUS

Opaque na powierzchnie
metalu i utwardzié¢
Swiattem kazda warstwe
przez 20 sekund.
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2. Natozy¢ Ceramic Primer I 3. Natozy¢ G-Premio 4. Suszy¢ maksymalnie 5. Utwardzic¢ swiattem

tylko na powierzchnie BOND na wszystkie sprezonym powietrzem zgodnie z ponizszymi
ceramiki przewidziang taczone powierzchnie. przez 5 sekund. wskazéwkami.
do naprawy. Osuszy¢. Odczekac 10 sekund.

Czas naswietlania G-Premio BOND

.'|I Odlegtosc od korica swiattowodu
| Urzadzenie do
polimeryzacji $wiattem <10mm >10mm
3 Halogen / LED
7. Odbudowaé kompozytem 8. Efekt koncowy. (700 mW/cm?) 10sek. 20 sek.
(np. Essentia lub G-zenial) Lt o
i utwardzi¢ $wiattem kazd wysokie] mocy
waretwe. a (>1200 mW/cm?) 5sek. 10 sek.




NAPRAWY WEWNATRZUSTNE UZUPE£NIEN POSREDNICH NA PODBUDOWIE Z METALU
(szlachetnego i nieszlachetnego) obejmujace tkanke zeba

1. Zmatowic powierzchnie 2. Natozy¢ Ceramic Primer || 3. Natozy¢ G-Premio 4. Suszyé maksymalnie 5. Utwardzi¢ $wiattem
taczenia wierttem tylko na powierzchnie BOND na wszystkie sprezonym powietrzem zgodnie z ponizszymi
g:;:g‘gt%wgarg z %#bo' ceramiki przewidziana taczone powierzchnie. przez 5 sekund. wskazdwkami.
Sp’fuka?ﬁli osus)zlgé. ' do naprawy. Osuszy¢. Odczekac 10 sekund.
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Czas naswietlania G-Premio BOND
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Urzadzenie do
] | L polimeryzacji $wiattem <10mm >10mm
b Halogen / LED 10 sek 20 sek
6. Natozy¢ GRADIA PLUS 7. Odbudowaé kompozytem 8. Efekt koncowy. (700 mW/cm?) ’ ’
Opaque na powierzchnie (np. Essentia lub G-zenial) —

metalu i utwardzié¢ i utwardzi¢ $wiattem kazda LED wysokiej mocy 5sek 10 sek
P . > . .

Swiattem kazda warstwe warstwe. (>1200 mW/cm?)

przez 20 sekund.




NAPRAWY WEWNATRZUSTNE UZUPELNIEN POSREDNICH WYKONANYCH Z CERAMIKI SZKLANEJ,

TLENKU CYRKONU, TLENKU GLINU | CERAMIKI HYBRYDOWEJ (np. CERASMART) nie obejmujace tkanki zeba
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. Zmatowié pomerzchnle
taczenia wierttem
diamentowym z grubo-
ziarnistym nasypem.
Sptukac i osuszyc.
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. Odbudowac kompozytem

(np. Essentia lub G-zenial)
i utwardzi¢ $wiattem
kazda warstwe.

2. Natozy¢ Ceramic Primer I
tylko na powierzchnie
przewidziang do
naprawy*. Osuszyc’

7. Efekt koncowy.
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3. Natozy¢ G-Premio
BOND na wszystkie

taczone powierzchnie.
Odczekac 10 sekund.

*W przypadku monolitycznego tlenku cyrkonu lub tlenku
glinu, uzycie Ceramic Primer Il nie jest potrzebne.

4. Suszyé maksymalnie
sprezonym powietrzem

przez 5 sekund.
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5. Utwardzi¢ swiattem

zgodnie z ponizszymi

wskazéwkami.

Czas naswietlania G-Premio BOND

Odlegtosé od konca swiattowodu

Urzadzenie do
polimeryzacji $wiattem <10mm >10mm
Halogen / LED
(700 mW/cm?) 10 sek. 20 sek.
LED wysokiej mocy
(>1200 mW/cm?) 5sek. 10 sek.




NAPRAWY WEWNATRZUSTNE UZUPEXNIEN POSREDNICH WYKONANYCH Z CERAMIKI SZKLANEJ, TLENKU l{‘Cl Y 4
CYRKONU, TLENKU GLINU | CERAMIKI HYBRYDOWEJ (np. CERASMART) obejmujace tkanke zeba o AL

Ly I F . powietrze *
1. Zmatowic powierzchnie 2. Natozy¢ Ceramic Primer I 3. Natozy¢ G-Premio 4. Suszy¢ maksymalnie 5. Utwardzic¢ swiattem
taczenia wierttem tylko na powierzchnie BOND na wszystkie sprezonym powietrzem zgodnie z ponizszymi
g:;:g‘;t%wgarg z %rmubo— przewidziana do taczone powierzchnie. przez 5 sekund. wskazdwkami.
Sp’fuka?ﬁli osus)z,)?é. ’ naprawy*. Osuszyc. Odczekac 10 sekund.
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Czas naswietlania G-Premio BOND

Odlegtosé od konca swiattowodu

Urzadzenie do
polimeryzacji $wiattem

’ . Halogen /LED 10 sek 20 sek
6. Odbudowaé kompozytem 7. Efekt koncowy. (700 mW/cm?) : ’
(np. Essentia lub G-zenial)
i utwardzi¢ $wiattem
kazda warstwe.

<10mm >10mm

LED wysokiej mocy

*W przypadku monolitycznego tlenku cyrkonu lub tlenku (>1200 mW/cm?) 5sek. 10 sek.

glinu, uzycie Ceramic Primer Il nie jest potrzebne.




NAPRAWY WEWNATRZUSTNE UZUPELNIEN KOMPOZYTOWYCH

nie obejmujace tkanki zeba
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1. Zmatoyvic'-powierzchnie 2. Natozyc¢ G-Premio 3. Suszy¢ maksymalnie 4. Utwardzi¢ $wiattemn
taczenia wierttem BOND na wszystkie sprezonym powietrzem zgodnie z ponizszymi
diamentowym z grubo- faczone powierzchnie. przez 5 sekund. wskazdwkami.
Ziarnistym nasypem. Odczekac 10 sekund
Sptukac i osuszyc. :
b Czas naswietlania G-Premio BOND
]il Odlegtosé od konca swiattowodu 2
{ oS
Urzadzenie do =]
el polimeryzacji $wiattem <10mm >10mm T
et Halogen / LED 10 sek 20 sek E
5. Odbudowaé kompozytem 6. Efekt koncowy. (700 mW/cm?) ’ ’ <
(np. Essentia lub G-aenial) — =
i utwardzi¢ $wiattem kazda LED wysokiej mocy 5sek 10 sek o
warstwe. (>1200 mW/cm?) : : N




stosowania

ZESTAW NAPRAWCZY GC Instrukcja techniczna Nalesy zapoznac Y 4 7 A A
c i y 4 GC y 4

Przed uzyciem nalezy dokfadnie zapozna¢ sie z Instrukcja stosowania.

1. ODBUDOWY POSREDNIE Nie obejmujace Obejmujace
NA PODBUDOWIE Z METALU tkanki zeba tkanke zeba
(szlachetnego i nieszlachetnego) str. 1 str. 2

2. ODBUDOWY POSREDNIE Nie obejmujace Obejmujace
WYKONANE Z CERAMIKI SZKLANEJ, tkanki zeba tkanke zeba
TLENKU CYRKONU, TLENKU GLINU str. 3 !

| CERAMIKI HYBRYDOWEJ
(np. CERASMART)

3. ODBUDOWY KOMPOZYTOWE ] s
(posrednie i bezposrednie) str. 5 ¢ H = [ ¢ App Store

Wiecej informacji
patrz: GC Restorative
Dentistry Guides!




